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NAPINACZE MAGNETYCZNE 

Zapewnienie stabilnej i spójnej kontroli napięcia przez długi czas 
 
Napręż enie drutu jest jednym z krytycznych parametrów 
każ dego procesu nawijania cewki, mającym wpływ na 
charakterystykę produktu, w szczególnoś ci na 
rezystancję prądu stałego. W związku z tym wymagane 
są urządzenia napinające, które zapewniają stałe napięcie 
drutu podczas całego procesu nawijania. 
 
Jedną z głównych wad mechanicznych urządzeń 
napinających jest to, ż e materiały cierne stykają się ze 
sobą, co powoduje zuż ycie mechaniczne. Dlatego 
napięcie moż e z czasem zmieniać  się od ustawionej 
wartoś ci. 
 

KLUCZOWE ZALETY NAPINACZY MAGNETYCZNYCH 

Te napinacze magnetyczne wykorzystują magnes trwały 
jako bezkontaktową metodę generowania zmiennego 
tarcia na głównym kole napinacza, utrzymując napięcie 
drutu na ustawionej wartoś ci przez długi czas bez koniecznoś ci regulacji. 

 
Pozycja ramienia zapewnia informację zwrotną do systemu, 
regulując główne koło cierne w celu regulacji i utrzymania 
stałego napięcia podczas cyklu nawijania. 
 
Podkładki filcowe zapewniają wstępne napręż enie i usuwają 
kurz i inne zanieczyszczenia z drutu. 
 
Ceramiczne oczka i prowadnice rolkowe w każ dym punkcie 
styku chronią izolację przed uszkodzeniami mechanicznymi i 
prowadzą drut. 
 
Wydajnoś ć  tych jednostek jest wyjątkowa, biorąc pod uwagę 
niski koszt, zapewniając doskonały stosunek jakoś ci do ceny. 

Typ modelu Minimalne 
napięcie 
(gramy) 

Maksymalne 
napięcie 
(gramy) 

Minimalny 
przekrój drutu 
(mm) 

Maksymalny 
przekrój drutu 
(mm) 

MTCSS 4 40 0.03 0.07 
MTCS 10 120 0.04 0.14 
MTCM 50 400 0.08 0.25 
MTCL 80 600 0.12 0.35 
MTCLL 100 800 0.12 0.40 
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NAPINACZE MAGNETYCZNE ZE ZWALNIACZEM NAPRĘŻENIA 

Zapewnienie stabilnej i spójnej kontroli naprężenia przez długi czas 
 
Napręż enie drutu jest jednym z krytycznych parametrów każ dego 
procesu nawijania cewki, mającym wpływ na charakterystykę produktu, 
w szczególnoś ci na rezystancję prądu stałego. W związku z tym 
wymagane są urządzenia napinające, które zapewniają stałe napięcie 
drutu podczas całego procesu nawijania. 
 
Jedną z głównych wad mechanicznych urządzeń napinających jest to, ż e 
materiały cierne stykają się ze sobą, co powoduje zuż ycie mechaniczne. 
W związku z tym napięcie moż e z czasem zmieniać  się od ustawionej 
wartoś ci. 

NAJWAŻNIEJSZE ZALETY NAPINACZY MECHANICZNYCH 

Te napinacze magnetyczne wykorzystują magnes trwały jako bezkontaktową metodę 
generowania zmiennego tarcia na głównym kole napinacza, utrzymując napięcie drutu na 
ustawionej wartoś ci przez okresy logarytmiczne bez koniecznoś ci regulacji. 
 
Ramię zapewnia sprzęż enie zwrotne do 
systemu, regulując główne koło cierne w 
celu regulacji i utrzymania stałego napięcia 
podczas cyklu nawijania. 
 
Podkładki filcowe zapewniają wstępne napręż enie i 
usuwają kurz i inne zanieczyszczenia z drutu. 
 
Ceramiczne oczka i prowadnice rolkowe w każ dym 
punkcie styku chronią izolację przed uszkodzeniami 
mechanicznymi i prowadzą drut. 
 
Ceramiczne oczka i prowadnice rolkowe w każ dym 
punkcie styku chronią izolację przed uszkodzeniami mechanicznymi i prowadzą drut. 
 
Pokazane modele są wyposaż one w siłownik pneumatyczny (sterowany z maszyny do 
nawijania) do zwalniania napręż enia w razie potrzeby podczas operacji owijania szpilek, a takż e 
mikroprzełącznik wykrywający ruch ramienia wskazującego na hamulec drutu. 
 

Typ modelu Minimalne 
napięcie (gramy) 

Maksymalne 
napięcie (gramy) 

Minimalny 
przekrój drutu 
(mm) 

Maksymalny 
przekrój drutu 
(mm) 

MTA20 4 40 0.03 0.07 
MTA100 10 120 0.04 0.14 
MTA300 50 400 0.08 0.25 
MTA600 80 600 0.12 0.35 
MTA800 100 800 0.14 0.40 
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